«Создание производственного участка и физико-химических основ повышения стойкости режущих инструментов осаждением из плазмы высоколегированных наноструктурных покрытий системы Ti-Al» (ФГБОУ ВО УГАТУ, рук. чл.-корр. АН РБ В.С. Мухин) 

Исследованы физико-механические свойства созданного в рамках проекта мультислойного легированного (Zr, Cr) наноструктурного покрытия на основе интерметаллидов системы Ti-Al, разработана технология осаждения из плазмы вакуумного дугового разряда на инструменты, работающие в условиях ударных нагрузок (с целью повышения стойкости).
Разработан технологический процесс (применительно к модернизированной установке), включающий ионно-плазменную очистку, нанесение титанового адгезионного подслоя, нанесение слоя интерметаллидов системы Ti-Al, нанесение слоя нитридов интерметаллидов,  легирование цирконием или хромом.
Производственные испытания инструментов в ПАО «УМПО», изготовленных по разработанной технологии показали не менее чем семикратную стойкость по сравнению с инструментом, изготовленным по заводской технологии.
С использованием разработанной технологии затраты на изготовление или приобретение инструмента (долбяк) сократились для импортного инструмента с 6 млн., для отечественного инструмента с 7,2 млн. до 1,5 млн. руб. в год.
Разработана планировка участка обработки инструментов по предлагаемой вакуумно-плазменной технологии ( с учетом содержания операций, норм времени, объема производства, трудоемкости, требуемой производственной площади, типа здания, подъемно-транспортных средств, численности производственных рабочих) для ПАО УМПО.
Результаты НИР готовы к внедрению на ПАО УМПО, г. Уфа.

